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全市安全生产专项整治三年行动专刊（12） 

 

鞍山市安全生产委员会办公室          2021年 11月 23日 

 

编者按：今年是安全生产专项整治三年行动集中攻坚

年，全市各地区、各部门紧紧围绕重点行业领域深入开展问

题隐患排查治理，取得了阶段性成效。本期重点介绍鞍钢化

学科技有限公司在企业层面推进专项整治三年行动过程中

的经验做法，供各地区、各部门参考借鉴。 
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鞍钢化学科技有限公司以制度设防细梳隐患 

筑牢特种设备安全防线 
       

近几年来，全国生产安全事故多发，安全生产成为企业

经营发展的重中之重。全市特种设备安全专项整治三年行动

开展以来，鞍钢化学科技有限公司以习近平新时代中国特色

社会主义思想为指导，深入贯彻习近平总书记关于安全生产

重要论述精神，树牢安全发展理念，强化底线思维、红线意

识，坚持问题导向、目标导向和结果导向，完善和落实“从

根本上消除事故隐患”的责任链条、不断创新管理办法和工

作机制，确保特种设备专项整治取得积极成效。 

一、落实企业主体责任，创新建立安全管理制度 

鞍钢化学科技有限公司不断完善和落实特种设备管理

责任和管理制度，建立健全“党政同责、一岗双责、齐抓共

管、失职追责”的安全生产责任制。制定《特种设备管理细

则》《特种设备事故应急预案》等特种设备专项管理制度，

这些制度涵盖了各部室、作业区的职责、工作内容、工作方

法、考核要求等相关内容，对特种设备管理工作起到了全方

位指导作用。每年会根据特种设备管理制度在执行过程中出

现的问题再次进行优化修订，确保制度执行的可操作性和可
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靠性。 

二、加强特种设备安全隐患排查治理力度 

为了将特种设备安全专项整治三年行动工作落到实处，

鞍钢化学科技有限公司不断强化特种设备隐患治理，加大特

种设备隐患排查力度，建立《化学科技特种设备安全隐患台

账》，明确隐患整改措施、整改时间、企业负责人、设备责

任人，层层落实，切实做到安全隐患闭环管理。特别是 2020

年以来，扩大隐患排查范围、细化隐患排查项目，从根本上

消除事故隐患，确保特种设备安全稳定运行。 

一是在自查工作中，发现苯加氢装置区在用压力管道超

期未检。鞍钢化学科技有限公司高度重视，立即成立专项工

作组开展整改，利用苯加氢停产年修期间，委托鞍山市特种

设备监督检验所对主装置的 329 条压力管道进行定期检验。

经射线探伤检验，发现管道号为 RF-03-1008 的ф273*7 压力

管道有 2处细小裂纹，存在安全隐患。公司随即委托维保单

位对隐患部位进行挖坑、补焊处理，并再次进行射线探伤无

损检测，确保消除安全隐患，保障设备“零隐患”运行。 

二是深入吸取其他单位事故教训，进一步加强起重机械

安全管理，消除各类安全隐患，保证设备安全运行。针对国

内同行业企业发生的生产安全事故，鞍钢化学科技有限公司

举一反三，组织各作业区对在用的 17 台吊车进行全面自查，
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检查中共发现苯加氢新水吊车走行时左右不同步、运输桥式

起重机停靠部位与平台空隙大等 8项隐患。公司立即通过工

程立项方式对 8项隐患问题及电动葫芦、手拉葫芦等缺陷一

并进行了专项整治，确保起重机械安全稳定运行，有效预防

了生产安全事故的发生。 

三是根据特种设备安全专项整治三年行动重点任务和

鞍山钢铁集团有限公司《关于开展起重机械隐患排查治理工

作的通知》（鞍山钢安发〔2021〕24 号）要求，对全厂起重

机械开展重锤式、断火式、压板式等“双限位”装置安装排

查工作，共排查出“单限位”起重吊车 10 台，并立即组织

增加安装限位器。截止 8月底，完成全部限位器安装工作，

实现了起重机 100%“双限位”配置，比原计划整改期限提前

了 30 天。 

四是按照《关于开展起重作业安全专项检查的通知》要

求，组织各作业区对起重机安全隐患和作业安全进行全面排

查，共排查出回收循环水泵房吊车钩头止档器失效、针状焦

焦池起重吊车钢绳滑轮缺少润滑等 6项缺陷，已经全部完成

整改。 

三、防患于未然，有序推进老旧设备更新工作 

对于使用年限超过二十年、运行工况恶劣、腐蚀劣化趋

势明显的压力容器，鞍钢化学科技有限公司正逐步有序更新
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设备。截止目前，已完成 18 台压力容器更换工作，其中，

投资 314 万元专门用于更换苯加氢作业区主、预反应器第三

类压力容器。 

通过委托市特检所开展特种设备定期检验和每年自行

开展压力管道、压力容器年度检查工作，切实做到不遗留一

条压力管道、不漏检一台压力容器的全覆盖检验，有效的监

控了特种设备运行状态。2020 年 8 月，西部回收作业区通过

压力管道年度检验，检测出制酸管道ф108*6mm 大面积减薄，

劣化趋势明显，存在较大安全生产隐患，鞍钢化学科技有限

公司立即组织进行更换，及时消除设备隐患，确保了特种设

备运行安全。 

四、建设专业化特种设备安全从业队伍 

建设一支高水平、高素质、专业化的特种设备从业人员

队伍，是企业筑牢安全生产工作的基础。鞍钢化学科技有限

公司每季度以作业区为单位，组织特种设备操作人员进行特

种设备相关知识学习，不断提升特种设备作业人员、管理人

员水平，对岗位变动人员及时组织培训、考试、取证，确保

管理人员和设备操作人员持证上岗。 
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报送：市安委会主任、各位副主任 

抄报：省安委会办公室 

抄送：各县（市）区、开发区安委会，市安委会有关成员单位 


